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ZfP in der Fertigung bei EUROPIPE
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Mechanisches Probennahme und Plandrehen Wasserdruckpriifung 2. Ultraschall- 2. Rontgenpriifung Anfasen der
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Strategie zum Einsatz der Phased Array Prifung bei EUROPIPE
Anforderungen an Produktion und Prufung

Wirtschaftlichkeit, Produktivitat, Qualitat durch stabile Prozesse

-> Prufanforderungen:

» Hohe Fehleraufwindwahrscheinlichkeit ,,Probability_0f Detection *
+ Niedrige Scheinanzeigenrate (False Call)
e Schneller, stérungsfreier Betrieb mit kurzen Umbauzeiten

Hohe Zuverlassigkeit R=PoD*(1-FC)
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Strategie zum Einsatz der PA

Flexibilitat

Einstellung der Prufempfindlichkeit der US-Anlage anhand eines
typischen Testrohres bei EUROPIPE mit kiinstlichen Testfehlern.
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1 9 7 2
1/11 3mm Langsbohrungen 50% Wanddicke
2/3 Seitenbohrungen in der WEZ
4 Durchgangsbohrung 1,6mm
5 N5 Nuten in der WEZ
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Strategie zum Einsatz der PA

Kundenspezifikationen orientieren sich zunehmend an der Prifstrategie
der Rundnahtprifung z.B.

» Fokussierung auf mehrere Tiefenzonen
* Prufung auf Flankenbindefehler
* Zunehmende Zahl an Referenzreflektoren

ﬁ_/—‘\\ g7 S0° 507 455"

45155"

Beispiel einer Rundnahtprifung
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Beispiel einer speziellen Kunden Anforderungen fur Testfehler in

der UP-Langsnaht
—— I 3 :
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501 ¥

33,5
=100%

872 e 5 Testbohrungen in
5> Langsrichtung versetzt

21 Gewicht ko)

behandiung
Testrofrstick, L=1500mm
Testpart

TIPSO |1
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Zust | Anderung | Datum Name] Ursprung
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Strategie zum Einsatz der PA
PoD

* Fehlernachweisbarkeit abhéngig von
Lage und Orientierung.

- Verstarkungszuschlage

e entsprechende
Fehlerorientierungen  werden
Uberbewertet

* Nicht entsprechende Fehler-
Orientierungen konnen unter-
bewertet werden

3 00 105

ki & E3 E]
Winkellage

Echohéhenabfall in Abhangigkeit des
Auftreffwinkels auf quadratischen
Reflektor,(CIVA Berechnung durch SZMF

mit 4MHz Prifkopf und @10 mm
Schwinger)
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Strategie zum Einsatz der Phased Array Priufung bei EUROPIPE

* PA Prifung als Erganzung zur konventionellen Prifung
» Optimierte Winkel- und Fokuseinstellung
* Verbessertes S/N

» Geringere Verstarkungszuschlage—> geringere Scheinanzeigenrate
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70° transversal 0° longitudinal
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Mittennut au3en PA Einschallwinkel=65° trpns
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Seitennut, auRen vorne: PA Einschallwinkelz@«l" trans
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Seitennut, innen vorne: PA EinschallwinkeI:4;a° trans
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Mittennut, innen: PA angle=55° trans
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Ankoppelkontrolle
» PA Einschallwinkel auf 0° (Riuckwand) /

» Stabile Riickwandechofolge auch in der Dynamik

T —

0° longitudinal
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Aktuelle Prufkopfkonfiguration der automatischen
Ultraschallanlage 2 bei EUROPIPE

PA Probes
@

rY

= =@
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4 Prifikspfe fur die 12 Priifkopfe fur die 4 Prufkopfe fur die.
Querfehlerprifung  Langsfehlerpriifung in Querfehlerprifung in der
in der WEZ der SchweiRnaht und Schweil3naht

der WEZ
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i Priifwagen .
i PA Elektronik
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HF Deskjel —_—
—TR e ren wi |« Gesamte Bewertung
O g im digitalen A-Bild:
|__somonio00 on s pos ERIEEEE sl 4 Gates / Testfunktion,
<5/5/55/5 g2 indiv. Tiefenausgleich
--------- * Voller Parallelbetrieb,
Eurpipe bis 20 kHz
Ts
L e E o Plusfolgefrequenz
] CP 434 \'ll‘l‘?:‘; £l
Bor | Prodlis (Kieinknechi) Pakrastusg Fachpeston
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Anlagenspezifikationen:

* Hohe Prufgeschwindigkeit der AUT von 42m/min---->(Standard
liegt bei ca. 12m/min)

* Es werden taglich bis zu 6 Km Schweil3naht gepriift.

* Manuelle US-Hand Nachkontrollen nur zur zuséatzlichen Bewertung
von AUT Anzeigen.

 Signal Rausch (S/N) Verhéltnis besser als 16dB an Bohrungen

e Durchschnittliche Scheinanzeigenrate <10%

10
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Automatische Ultraschallanlage 2
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Herausforderungen und Ausblick

*  Komplexitat der Anlage steigt deutlich->
* Qualifikationsanforderung an Bedienpersonal steigt
*  Einrichtzeit bei ,Neu-Umbauten“ langer
*  Einrichtzeit bei ,Wiederholungs- Umbauten* kiirzer

* Homogene Einbindung der vollen PA Funktionalitat in die
Softwareumgebung

« EMV
e Reduzierung der mechanischen Priifebenen
e Procedure fir % jahrliche Kalibriertiberprifung

13
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Zusammenfassung

» Fur besondere Aufgaben wird zusatzlichen zu den 5 konventionellen
Langsfehlerprifebenen eine Phased Array Prufebene bei EUROPIPE
eingesetzt

* Winkel-Scan im statischen Betrieb zum Ermitteln des optimalen
Einschallwinkels bei festem Sprungabstand

* Dynamische Prufung mit vier zusatzlichen Winkeln pro PA Kopf
» Kopplungskontrolle durch 0° Rickwandanschallung

» Entwicklung der Wasserstrahlankopplung auch fur die PA Technik zur
schnellen Prifung ohne ungeprifte Rohrenden

* Einsatz von PA wird durch den Kunden begruf3t

Seite 28 of 34 e
@ Megsurement & Control Solutions

EUROPIPE

14






